Dblegemaster

Langabkantmaschinen

Modell B M

biz 1.5 mm Materialstédrke
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Eiﬂktfisi:hér Schneidapparat i

Stander und Spannarme aus
hochwertigem Sphéroguss GGG 60.
Dadurch sind Risse oder Briche

in den Spannarmen ausgeschlossen.

Sicherheitsfubleiste

Multifunktionsschalter
fur Spann- und Bisgewangenbedienung
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Zuriickstellbares Blechrost.

Die Zuriickstellbarkeit des Blechrostes wird standard-
makig angebaten und gewahrleistel gerade bei schwie-
rigen Profilen den erforderlichen Platzbedarf.
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Wartungsfreie und vielfach gelagerte Biegegslenke.
Jede Stander-Spannarmeinheit hat ein hydraulisch ange-
triebenes Biegagelenk, wodurch ein gleichméBig vertellter
Druck Ober die gesamte Biegelange erreicht wird.




Langabkantmaschinen 3-12 m

Typ BM 61,25

Slabile Schneideinrichtung in manueller oder elektri-
scher Ausfilhrung bis 15 mm Schnittleistung. Durch die
Befestigung der Schneidseinrichtung an den Spannarman
ist die Biegewange frei von Fiihrungsschienen, wodurch
Behinderungen beim Biegen ausgeschlossen sind.
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Jahre
Garantie
auf Stander
und Spannarme

Qualitat
made

in Germany
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Elektronischer Tiefenanschlag TAZ, motorisch iiber Zahn-
riemen angetrieben. Es wird eine groBe Zeitersparnis
erreicht, da das Messen und AnreiPen der Bleche entizlit
Der Tiefenanschlag wird durch die Steuerung BMS Touch
angesteuert,
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Dle Finger des Tiefenanschlages sind (ber die gesamte
Arbeilsbreite siufenlos verstellbar. Somit kannen die Anschiag-

Profile von A bis Z

Mit den Biegemaster Langabkantmaschinen des Typs BM kannen alle gangigen
Kantprofile von 2 bis 12 Matern Lange und siner Materialstarka von bis 2u 1.5 mm
Stahlblech gekantet werden. Die hohe Prazision und Biegegenauigkeit werden durch
dig Feineinstallung der Bienewange sowie durch dig groBe Anzahl

‘angetriebener B,i'égéga'iéﬁbg&-ar{gicht_.

Der Biegeverlauf der Gelenke wurde
rechnergestitzt optimiert, um eine

hehe Prazision der Kantteile zu
gewdhrleisten.

ﬁﬁgﬂr. schnall und vor allem ohne Einsatz von Werkzeugen in
jede gewiinschie Position qebrachl werden.
MeBbereich: 22 - 980 mm.




_Langabkantmaschinen 3-12 m

Steuerungen

Standard - Steuerung

Die Standard-Steusrung ermoglicht eine einfache und
schnelle Bedienung Ihrer Blegemaster Langabkantmaschine,
Den gewlnschten Biegewinkel mittels Drahzeiger einstellen
und die Biegeautomatik starten;

Nach dem Biegen 6ffnet die Oberwange selbsttétig,

Die Offnungshohe ist Gber eine Zeituhr stufenlos einstellbar.

BMS 9 - Steuerung

Diese Steuerung stellt eine sinnvolle Erganzung zur
Slandardsteusrung dar. Die BMS 8 ermdgiicht die Eingabe
von bis zu 2 Biegewinkeln, die dann automatisch in Folge
abgearbeitet warden kdnnen. Dadurch wird vor allem bei
graBeren Serien gleicher Profile ein schnelles und fehler-
freies Abkanten gewahrleistal.

BMS 99 - Steuerung

Das Speichern von bis zu 99 verschiedenen Biageprofilan
ist mit der PNC - 2 Achsen Steusrung BMS 99 méglich.

22 Pragramme beinhalten jewsils bis zu 9 Programmschritte.
Programmiert wird der gewlnschte Biegewinkel und die
Offnungshche der Oberwange nach dem Biegen.

BMS Touch Steuerung

Mit dieser aut Windows basierenden, grafischen Touchscreen-
Steuerung ist die Auswahl der Profile durch einfaches Antippen
maglich. Durch das Simulafionsprogramm kann der komplette
Biegeablauf eines beraits abgespeicherten Profils, aber auch der
neu singegebenen Profile beobachtst werden. Alle Anderungen
der Biegewinkel und Seitenlangen der Profile werden grafisch
dargestellt und kénnen anschlieBend im simulationsprogramm
auf Machbarkeil tiberpriift werden.

Zum Abspeichern der Profile steht neben der Festplatte des
Computers auch ein Diskettenlaufwerk zur Verfiigung.

* innovativ
* zuverlassig

-langebig DI gEMaster
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Technische Daten und Abmessungen:

Typ Nutzléngeé Biegeleistiung | Schnittleistung | Sténder- EAnzahEdarl Motar- Lange ' Lange iGamric:ht
BM | mm | Stahl | Alu elekir. Schere |Spannarm-| Spann- iHydrauIEk | mit | mit | kg
1 i 1 { i | |
| 370 220 Stahl | Alu | einheiten | u. Biege- ; Kw { Hand- | elektr. | ca.
: | N/mm? | N/mm*| 370 | 245 | Zylinder | | schere | Schere |
| ’ mem*l Nfrnm*! ' | mm | mm | '
3100 | 3010 | 100 | 150 | 125 | 150 | 2 2 | .22 | 3550 | 4200 | 1450
i b i e R YT | ¥ ! ! ' i 1
3125 | 300 | 125 | 200 | 125 | 150 | 3 3 22 | 3550 | 4200 | 1750
X .: 1 i { { T i ! L |: | ! —_ . =
3150 | 3010 | 150 | 200 | 150 | 200 | 4 4 | 22 | 3550 | 4200 | 1900 G
4100 | 4010 | 100 | 150 | 125 | 150 3 | 3 | 25 14550 | 5200 | 2100
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4125 | 4010 | 125 | 200 | 125 | 150 | 4 o | 22 | 4550 | 5200 | 2400
4150 | 4010 1150 | 200 | 150 | 200 | 5 | 5 | 30 | 4550 | 5200 | 2700
6100 | 6200 | 100 | 150 | 125 | 150 e e it ayan | 7a80) | 2600
6125 !_ 6200, | 125 | 200 | 25 -isg [ 5 s ] 30 ! 6730 | 7380 | 3000
; . : ; L t TR Ty ! i
6150 | 6200 | 180 | 200 | 450 | 200 | 7 | 7 40 | 6730 | 7380 | 3800
8100 | 8020 | 100 | 150 | 125 | 150 R s 30 | 8550 | 9200 | @650
(e et B e i o HERARIIE
8125 | 8020 | 125 | 200 T O T O 40 | 8850 ‘ 9200 | 3950
8150 5 8020 | 150 | 200 | 150 ! e s M 55 | 8550 | 9200 | 4800
10400 | 10020 | 100 | 150 | 125 | 156 | 7 | 7 40 | 10550 | 11200 | 4650
10125 | 10020 | 125 | 200 | 125 | 150 | o % 9 40 110550 | 11200 | 4200
10150 | 10020 | 150 | T S ] T s 55 | 10550 | 11200 | 5550
12100 | 12020 | 100 | %50 | 125 | 150 | 8 | @8 40 | 12550 | 13200 | 4500
: | | bt . o AR o)
| 12.1.25! 12020 | 125 | 200 125 | 150 | 10 | 10 . 55 {12550 | 13200 | 5200
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(12150 | 12020 | 150 | 200 | 150 [ 200 | 14 | 4 | 75 | 12550 | 13200 | 6650 i
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Rudolf Stadler
¢ Maschinenhandels GmbH.
7| Haidach 20
5204 Stralwalchen
; Tel.: 06215/6341
Fax: 06215/6341
! = office.stadler @gmail.com
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